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Schleifspindeln
Grinding spindles
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Spindeln für Drehzahlen bis 180'000 min-1

Spindles for a speed range up to 180,000 rpm

Das Motorenkonzept für die zukunftsweisenden 
Schleiftechnologien
Die UniDrive-Spindeln weisen eine hohe Leistung 
über den ganzen Drehzahlbereich auf und eignen 
sich vorzüglich für einen universellen Einsatz mit  
Hochleistungsschleifstoffen wie CBN und PKD. Mit 
nur wenigen Spindeln kann der Drehzahlbereich 
bis 180'000 min-1 genutzt werden. Mit der VC-offen-
Regelkreis-Steuerung kann das Drehmoment im 
unteren Drehzahlbereich zudem noch erhöht werden.

Universell belastbare Lagerung
Hybridlager mit Tandem-O-Tandem Anordnung, La-
gerkühlung, Mehrfachabdichtung, Direkt-Einspritz-
Schmierung (Direct Lubrication System DLS), Öl-
absaugung und Loslager mit Kugelkäfig. Dadurch 
eignet sich die Spindel für radiale, axiale und kombi-
nierte Schleifkräfte und zum Hartfräsen in höchster  
Präzision.

Universal load-pattern bearings
Hybrid bearings with tandem-O-tandem arrangement, 
bearing cooling, multiple seals, direct injection lubrica-
tion (Direct Lubrication System DLS), oil extraction, ball 
cage bearing support. This makes the spindle suitable  
for radial, axial and combined grinding and for  
high-precision hard-stock milling jobs

Universell einsetzbare Motorspindel mit höchster  
Performance.

• Kompakte, robuste Bauform
•  Hohe Leistung und hohes Drehmoment über ein  

breites Drehzahlband
•  Exzellente Steifigkeit und Rundlaufgenauigkeit für  

höchste Mass- und Formtoleranzen
• Ausgelegt für hohe radiale und axiale Belastungen
• Sperrluftunterstütztes Dichtsystem
• Verschiedene Schnittstellen lieferbar

Universally compatible, multi-sector grinding spindle  
with maximum performance.

• Compact, robust design
•  High performance and torque over a wide rotational  

speed range
•  Excellent stability and concentricity for the best  

dimensional and form tolerances
• Designed for high radial and axial loads
• Air seal supported sealing system
• Various interfaces available

The motor concept for advanced grinding and milling 
technologies
UniDrive spindles provide high performance across the 
entire speed range and are ideally suited for universal 
applications with high-performance cutting materials 
such as CBN and PKD. Only few spindles cover the entire 
speed range through 180,000 rpm. With the VC open loop 
control system, torque in the lower speed range can be 
increased.
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Spindeln für Drehzahlen bis 180'000 min-1

Spindles for a speed range up to 180,000 rpm

Ø 
(0

.7
...

. 0
.8

) •
 D

Ø 
D

Wahl der richtigen Schleifscheibe
Ideal zum Innenschleifen ist eine Schleifscheibe 
mit einem Durchmesser, welcher 70–80 % der zu  
schleifenden Bohrung entspricht. Die Schleifdorne 
sind für perfekte Schleifresultate möglichst gross 
im Durchmesser und möglichst kurz in der Länge zu 
wählen.

Selecting the right grinding wheel
For internal grinding, the ideal wheel has a diameter of 
about 70–80 % of the finished bore diameter. For perfect 
results, the arbors should be as thick and as short as 
possible.

Radial, axial and combined cutting loads call for rigid bearings. 
In addition to cylindrical areas, many workpieces have face 
ends, tapers and spherical cavities which need to be ground 
without reclamping.

UniDrive universal spindles contrary to typical grinding spindles, 
they are designed to handle axial or combined loads as well, 
and not just radial loads. Therefore, MFM spindles can be used 
for the milling of hardened materials.

Radiale, axiale und kombinierte Schleifkräfte fordern eine 
optimale, steife Lagerung. Bei vielen Werkstücken sind  
neben zylindrischen Partien auch Stirnseiten, Kegel- und 
Kugelpartien in einer Aufspannung zu schleifen.

Daher sind UniDrive-Universal-Spindeln gegenüber  
typischen Schleifspindeln nicht nur für radiale, sondern 
ebenso für axiale oder kombinierte Belastungen konzipiert 
und eignen sich auch bestens zum Fräsen von gehärteten 
Materialien.

Schleifanwendungen
Grinding applications

Hartfräsen in höchster Präzision
High-precision hard milling

Spindeln für radiale, axiale und kombinierte Belastungen
Spindles for radial, axial and combined loads
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MFM-Typen
MFM models
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Statische  
Steifigkeit

Static rigidity
Optionen
Options

axial radial

DDF
CTU S1

D L A B C E F G H I K

[mm] [min-1]
[rpm] [Hz] [V] [A] [kW]  [kW] [Nm] [mm] [N/µm] [N/µm]

MFM-860 80 60‘000 DLS 1‘000 350 6.4 3 3.4 0.55 Ja / yes
HJND-42
HSK-C25

rechts / right
rechts / right + links / left

269
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70 87 √ √ 80 269 – 28 10 9.5 – – – – –

MFM-890 80 90‘000 DLS 1‘500 350 7.5 3 3.7 0.4 Ja / yes HJND-50 rechts / right 250 69 85 √ √ 80 250 – 23 7 7 – – – – –

MFM-8120 80 120‘000 DLS 2‘000 350 3.7 1.5 1.85 0.15 Ja / yes HJND-70 rechts / right 213 49 60 √ √ 80 213 – 16 7 7 – – – – –

MFM-8150 80 150‘000 DLS 2‘500 176 5.2 1.5 1.9 0.12 Ja / yes HJND-80 rechts / right 196 39 45 √ √ 80 196 – 14 6.5 6 – – – – –

MFM-8180 80 180‘000 DLS 3‘000 210 5.8 1.8 2 0.11 Ja / yes HJND-90 rechts / right 188 25 28 √ √ 80 188 – 10 5 4.5 – – – – –

MFM-1022/45 100 45'000 DLS 1'500 380 18 7.5 8.6 3.85 Ja / yes HJDN-21 rechts / right 298 100 127 √ √ 100 298 100 52 – 10 – – – – –

MFM-1032/60 100 60'000 DLS 2'000 380 19 7.5 8.6 2.76 Ja / yes HJND-28 rechts / right 260 77 90 √ √ 100 260 81 40 38 10 – – – – –

MFM-1090 100 90'000 DLS 1'500 380 9 4.2 5.4 0.6 Ja / yes HJND-50 rechts / right 222 50 35 √ √ 100 222 68 25 40 7 – – – – –

MFM-10120 100 120'000 DLS 2'000 380 4.4 2.0 2.3 0.18 Ja / yes HJND-60 rechts / right 207 42 32 √ √ 100 210 60 20 30 7 – – – – –

MFM-1224/30 120 30'000 Fett
Grease 1000 380 38 15 17 6.9 Ja / yes

HJND-21 rechts / right
337 150 90

√ √
120 338 100 55 42 12 – – – – –

HSK-C40 rechts / right + links / left √ √

MFM-1224/42 120 42'000 DLS 1'400 380 38 15 17 6.8 Ja / yes
HJND-21 rechts / right

rechts / right + links / left
336 100 140

√ √ 120 336 100 52 39 10
– – – – –

HSK-C40 √ √ 120 338 100 55 42 12

MFM-1236/45 120 45'000 Fett
Grease 1'500 380 31 12 13.5 3.6 Ja / yes

HJND-28 rechts / right
rechts / right + links / left

289 109 82
√ √ 120 289 81 40 44 10

– – – – –
HSK-C25 √ √ 120 289 81 45 44 10

MFM-1242/60 120 60‘000 DLS 2‘000 380 28 10 11.5 2.6 Ja / yes
HJND-28 rechts / right

rechts / right + links / left
288 70 88 √

√
√
√

120 289 81 40 44 10
– – – – –HSK-C25 120 289 81 45 44 10

MFM-1240/60 120 60‘000 Fett 
Grease 2‘000 380 20 7 9 2.1 Ja / yes HJND-42 rechts / right 287 90 50 √ √ 120 278 68 27.5 44 8

MFM-1290 120 90'000 DLS 1'500 380 9 4.2 5.4 0.6 Ja / yes HJND-50 rechts / right 222 50 35 √ √ 120 222 68 25 40 7 – – – – –

MFM-1406/12 140 12'000 Fett
Grease 600 350 32 10 12 18 Ja / yes

HJND-16
Aussenkonus 
External Taper

HSK-C50

rechts / right
rechts / right

 
rechts / right + links / left

388 133 170
√
√
√

√
√
√

140 
140

 
140
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117

117

66 
70
 

58

60 
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18 
85
 

15
84 53 13 40 25

MFM-1418/36 140 36'000 DLS 1'200 380 38 18 22 11.9 Ja / yes
HJND-16 rechts / right

rechts / right + links / left
391 162 194

√ √
140 391 117 66 60 18 – – – – –

HSK-C50 √ √

MFM-1709/15 170 15'000 Fett
Grease 500 350 56 20 22 23.3 Ja / yes HSK-C63 rechts + links 

right + left 401 184 214 √ √ 170 424 132 87 62 17 – – – – –

MFM-1709/30 170 30'000 DLS 1'000 380 56 20 22 23.3 Ja / yes HSK-C63 rechts + links 
rechts / right + links / left

427 249 287 √ √ 170 424 132 87 62 17 – – – – –

MFM Präzisions-Schleifspindeln für höchste Produktivität
MFM precision grinding spindles for highest productivity
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MFM-Typen
MFM models

Ty
p

Ty
pe

Au
ss

en
du

rc
hm

es
se

r
Ou

te
r d

ia
m

et
er

M
ax

. D
re

hz
ah

l [
m

in
-1

] 

M
ax

. s
pe

ed
 [r

pm
]

Sc
hm

ie
ru

ng
Lu

br
ic

at
io

n

M
ot

or
fr

eq
ue

nz
 

M
ot

or
 fr

eq
ue

nc
y

Sp
an

nu
ng

Vo
lta

ge

St
ro

m
 S

1
Cu

rr
en

t S
1

Le
is

tu
ng

 S
1

Po
w

er
 S

1

Le
is

tu
ng

 S
6 

60
 %

po
w

er
 S

6 
60

 %

Dr
eh

m
om

en
t S

6 
60

 %
To

rq
ue

 S
6 

60
 %

M
ot

or
 T

em
pe

ra
tu

r 
M

ot
or

 Te
m

p.

W
er

kz
eu

gs
ch

ni
tts

te
lle

To
ol

 in
te

rf
ac

e

Dr
eh

ri
ch

tu
ng

 
Ro

ta
tin

g 
di

re
ct

io
n

Lä
ng

e 
Le

ng
th

Ei
nb

au
la

ge
Op

er
at

in
g 

po
si

tio
n

Statische  
Steifigkeit

Static rigidity
Optionen
Options

axial radial

DDF
CTU S1

D L A B C E F G H I K

[mm] [min-1]
[rpm] [Hz] [V] [A] [kW]  [kW] [Nm] [mm] [N/µm] [N/µm]

MFM-860 80 60‘000 DLS 1‘000 350 6.4 3 3.4 0.55 Ja / yes
HJND-42
HSK-C25

rechts / right
rechts / right + links / left
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70 87 √ √ 80 269 – 28 10 9.5 – – – – –

MFM-890 80 90‘000 DLS 1‘500 350 7.5 3 3.7 0.4 Ja / yes HJND-50 rechts / right 250 69 85 √ √ 80 250 – 23 7 7 – – – – –

MFM-8120 80 120‘000 DLS 2‘000 350 3.7 1.5 1.85 0.15 Ja / yes HJND-70 rechts / right 213 49 60 √ √ 80 213 – 16 7 7 – – – – –

MFM-8150 80 150‘000 DLS 2‘500 176 5.2 1.5 1.9 0.12 Ja / yes HJND-80 rechts / right 196 39 45 √ √ 80 196 – 14 6.5 6 – – – – –

MFM-8180 80 180‘000 DLS 3‘000 210 5.8 1.8 2 0.11 Ja / yes HJND-90 rechts / right 188 25 28 √ √ 80 188 – 10 5 4.5 – – – – –

MFM-1022/45 100 45'000 DLS 1'500 380 18 7.5 8.6 3.85 Ja / yes HJDN-21 rechts / right 298 100 127 √ √ 100 298 100 52 – 10 – – – – –

MFM-1032/60 100 60'000 DLS 2'000 380 19 7.5 8.6 2.76 Ja / yes HJND-28 rechts / right 260 77 90 √ √ 100 260 81 40 38 10 – – – – –

MFM-1090 100 90'000 DLS 1'500 380 9 4.2 5.4 0.6 Ja / yes HJND-50 rechts / right 222 50 35 √ √ 100 222 68 25 40 7 – – – – –

MFM-10120 100 120'000 DLS 2'000 380 4.4 2.0 2.3 0.18 Ja / yes HJND-60 rechts / right 207 42 32 √ √ 100 210 60 20 30 7 – – – – –

MFM-1224/30 120 30'000 Fett
Grease 1000 380 38 15 17 6.9 Ja / yes

HJND-21 rechts / right
337 150 90

√ √
120 338 100 55 42 12 – – – – –

HSK-C40 rechts / right + links / left √ √

MFM-1224/42 120 42'000 DLS 1'400 380 38 15 17 6.8 Ja / yes
HJND-21 rechts / right

rechts / right + links / left
336 100 140

√ √ 120 336 100 52 39 10
– – – – –

HSK-C40 √ √ 120 338 100 55 42 12

MFM-1236/45 120 45'000 Fett
Grease 1'500 380 31 12 13.5 3.6 Ja / yes

HJND-28 rechts / right
rechts / right + links / left

289 109 82
√ √ 120 289 81 40 44 10

– – – – –
HSK-C25 √ √ 120 289 81 45 44 10

MFM-1242/60 120 60‘000 DLS 2‘000 380 28 10 11.5 2.6 Ja / yes
HJND-28 rechts / right

rechts / right + links / left
288 70 88 √

√
√
√

120 289 81 40 44 10
– – – – –HSK-C25 120 289 81 45 44 10

MFM-1240/60 120 60‘000 Fett 
Grease 2‘000 380 20 7 9 2.1 Ja / yes HJND-42 rechts / right 287 90 50 √ √ 120 278 68 27.5 44 8

MFM-1290 120 90'000 DLS 1'500 380 9 4.2 5.4 0.6 Ja / yes HJND-50 rechts / right 222 50 35 √ √ 120 222 68 25 40 7 – – – – –

MFM-1406/12 140 12'000 Fett
Grease 600 350 32 10 12 18 Ja / yes

HJND-16
Aussenkonus 
External Taper

HSK-C50

rechts / right
rechts / right

 
rechts / right + links / left

388 133 170
√
√
√

√
√
√

140 
140

 
140

391 
458

388

117 
117

117

66 
70
 

58

60 
127 

57

18 
85
 

15
84 53 13 40 25

MFM-1418/36 140 36'000 DLS 1'200 380 38 18 22 11.9 Ja / yes
HJND-16 rechts / right

rechts / right + links / left
391 162 194

√ √
140 391 117 66 60 18 – – – – –

HSK-C50 √ √

MFM-1709/15 170 15'000 Fett
Grease 500 350 56 20 22 23.3 Ja / yes HSK-C63 rechts + links 

right + left 401 184 214 √ √ 170 424 132 87 62 17 – – – – –

MFM-1709/30 170 30'000 DLS 1'000 380 56 20 22 23.3 Ja / yes HSK-C63 rechts + links 
rechts / right + links / left

427 249 287 √ √ 170 424 132 87 62 17 – – – – –

Abmessungen [mm]
Dimensions [mm]

√ = erhältlich / available
–  = nicht erhältlich / not available

DDF / CTU = Drehdurchführung / Coolant-through Unit
S1 = Stillstandsüberwachung / Single-point orientation 

Werkzeug Schnittstelle mit Aussenkonus
Tool Interface with external taper

HSK-C Werkzeug Schnittstelle
HSK-C Tool Interface

HJND Werkzeug Schnittstelle
HJND Tool Interface

HJND Werkzeug Schnittstelle
HJND Tool Interface

Anschluss-Satz gerade
Fitting set straight

Anschluss-Satz 90° abgewinkelt
Fitting set 90°

MFM Präzisions-Schleifspindeln für höchste Produktivität
MFM precision grinding spindles for highest productivity
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MFM-1022/45

MFM-1032/60
MFM-1242/60

MFM-1022/45

MFM-1406/12 (fett)

MFM-1709/15 (fett)

MFM-1032/60

MFM-8060

MFM-1224/42

MFM-1242/60

MFM-1418/36

MFM-1224/30 (fett)

MFM-1236/45 (fett)

MFM-1240/60 (fett)

M
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-1
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12
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et

t)
MFM-1709/30

MFM-1236/45 (fett)

MFM-1240/60 (fett)

MFM-1224/42

MFM-1418/36

MFM-
1709/15 (fett)

MFM-1709/30

MFM-1224/30 (fett)

Drehzahl-Leistungsdiagramme
Speed-power diagrams

* Ohne Werkzeug – je nach Werkzeugabmessung und –gewicht ist die max. zulässige 
Drehzahl der Spindel zu reduzieren! Weitere Hinweise hierzu finden Sie beim Zubehör.

*Without tools - depending on the tool's dimensions and weight, is the max. allowable 
spindle speed to be reduced! Further information can be found on the accessorie
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Drehzahl-Leistungsdiagramme
Speed-power diagrams

* Ohne Werkzeug – je nach Werkzeugabmessung und –gewicht ist die max. zulässige 
Drehzahl der Spindel zu reduzieren! Weitere Hinweise hierzu finden Sie beim Zubehör.

*Without tools - depending on the tool's dimensions and weight, is the max. allowable 
spindle speed to be reduced! Further information can be found on the accessorie
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Innenschleifdorne HJND-16 rechts aus Stahl, einsatzgehärtet
Internal grinding arbor HJND-16 right made of steel, case-hardened

Bez. / Description Abmessungen [mm] / Dimensions [mm] Schleifkörper 
Grinding wheel

Artikel-Nr.  
Art. No.

D L E F G H J K SW A B C

HJND-16 2030 20 30 50 60 M 27x2 28 42 16 41 32 25 13 52204 -150
HJND-16 2060 20 60 50 60 M 27x2 28 42 16 41 32 25 13 52204 -151
HJND-16 2090 20 90 50 60 M 27x2 28 42 16 41 32 25 13 52204 -152
HJND-16 2535 25 35 50 60 M 27x2 28 42 16 41 40 30 16 52204 -153
HJND-16 2575 25 75 50 60 M 27x2 28 42 16 41 40 30 16 52204 -154
HJND-16 25115 25 115 50 60 M 27x2 28 42 16 41 40 30 16 52204 -155
HJND-16 3240 32 40 50 60 M 27x2 28 42 16 41 50 36 20 52204 -156
HJND-16 3290 32 90 50 60 M 27x2 28 42 16 41 50 36 20 52204 -157
HJND-16 32140 32 140 50 60 M 27x2 28 42 16 41 50 36 20 52204 -158
HJND-16 4050 40 50 50 60 M 27x2 28 42 16 41 63 42 25 52204 -159
HJND-16 40110 40 110 50 60 M 27x2 28 42 16 41 63 42 25 52204 -160
HJND-16 40170 40 170 50 60 M 27x2 28 42 16 41 63 42 25 52204 -161
HJND-16 5060 50 60 50 60 M 27x2 28 42 7 41 80 50 32 111538
HJND-16 50130 50 130 50 60 M 27x2 28 42 7 41 80 50 32 111218
HJND-16 50200 50 200 50 60 M 27x2 28 42 7 41 80 50 32 111493

Dorne aus Sondermaterialien DENAL, FERROTITANIT, HARTMETALL auf Anfrage
Mandrels made of special materials DENAL, FERROTITANIT or tungsten carbide on request

Innenschleifdorne HSK-C50 aus Stahl, einsatzgehärtet
Internal grinding arbor HSK-C50 made of steel, case-hardened

Innenschleifdorne werden ohne Gewindebolzen ausgeliefert, benötigter Gewindebolzen:  
Typ GB (ohne Kühlmittelbohrung) bzw. GBK (mit Kühlmittelbohrung)
Grinding arbors are supplied without threaded stud, needed threaded stud:  
type GB (without coolant bore) respectively type GBK (with coolant bore)  

mit Kühlmittelbohrung
with cooling bore

Abmessungen [mm] /Dimensions [mm] Schleifkörper
Grinding wheel

Passender  
Gewindebolzen

Typ / Type D L L1 E F G H I SW A B C Artikel-Nr.
Art. No.

matching
threaded studs

HSKD-C50-2060 
HSKD-C50-2090 20 60

90
51
81 38 50 14 25 48.4 46 32 25 13 107368 

107369 GB20/GBK20

HSKD-C50-2575 
HSKD-C50-25115 25 75

115
63
103 38 50 14 25 48.4 46 40 30 16 107326 

107371 GB25/ GBK25

HSKD-C50-3290 
HSKD-C50-32140 32 90

140
77
127 38 50 14 25 48.4 46 50 36 20 107370 

107372  GB35/GBK 32

HSKD-C50-40110
HSKD-C50-40170 40 110

170
95
155 38 50 14 25 48.4 46 63 42 25 107373 

107374 GB40/GBK4
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Zubehör
Accessories

Nicht jede Schleifscheibe ist auf die maximale Drehzahl der Schleifspindel/der 
Schleifscheibenaufnahme zugelassen. Die maximal zulässige Drehzahl bzw.  
Umfangsgeschwindigkeit ist vom Schleifscheibenhersteller angegeben und muss  
eingehalten werden.  

Nicht jede Schleifscheibenaufnahme ist für die maximale Drehzahl der  
Schleifspindel zugelassen, die zulässige Drehzahl nimmt mit zunehmender 
Abmessung (Ø/Länge) ab. Die maximal zulässige Drehzahl in Abhängigkeit zur 
jeweiligen Spindeltype teilen wir Ihnen auf Nachfrage gerne mit.
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Gewindebolzen ohne Kühlmittelbohrung für HJND- und HSK-Innenschleifdorne
Threaded studs without cooling bore for HJND- and HSK-internal grinding arbors

Typ / Type Abmessungen [mm] / Dimensions [mm] Artikel-Nr.  
Art. No.A B C D E F G H J SW

GB 20 20 9 13 20 7 14 M10 10.5 6.5 17 30243-019
GB 25 24 12 16 25 8 16 M12 12.5 9 21 30243-020
GB 32 28 13 20 32 9 18 M14 15 10 27 30243-021
GB 40 32 15 25 40 10 20 M16 17 12 32 30243-022
GB 50 40 17 32 50 12 22 M18 19 13 41 30243-034

Gewindebolzen mit Kühlmittelbohrung für HJND- und HSK-Innenschleifdorne
Threaded studs with cooling bore for HJND- and HSK-internal grinding arbors

Typ / Type Abmessungen [mm] / Dimensions [mm] Artikel-Nr.  
 Art. No.A B C D E F G H J SW

GBK 20 20 9 13 20 7 14 M10 10.5 6.5 17 30243-119
GBK 25 24 12 16 25 8 16 M12 12.5 9 21 30243-120
GBK 32 28 13 20 32 9 18 M14 15 10 27 30243-121
GBK 40 32 15 25 40 10 20 M16 17 12 32 30243-122
GBK 50 40 17 32 50 12 22 M18 19 13 41 111487

Schleifdornverlängerungen für HJND-Innenschleifdorne
Grinding arbor extensions for HJND-internal grinding arbor

Typ / Type Abmessungen [mm] / Dimensions [mm] Artikel-Nr.
Art. No.A B C D E F G H J SW

DV 20-24 20 24 13 20 7 14 M10 10.5 6.5 17 30687-015
DV 25-32 24 32 16 25 8 16 M12 12.5 9 21 30687-016
DV 32-38 28 38 20 32 9 18 M14 15 10 27 30687-017
DV 40-45 32 45 25 40 10 20 M16 17 12 32 30687-018
DV 50-52 40 52 32 50 12 22 M18 19 13 41 30687-019
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Zubehör
Accessories

Not all grinding discs are approved for maximum grinding spindle/grinding disc 
flange speeds. The maximum permissible speed or circumferential speed is indicated 
by the grinding disc manufacturer and must be adhered to.

Not every grinding disc reception is for the maximum speed of the
Grinding spindle permitted, the permissible speed decreases with increasing  
dimension (Ø / length). We will gladly inform you about the maximum permissible 
speed depending on the respective spindle type.
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Innenschleifdorne HJND-21 rechts
aus Stahl, einsatzgehärtet
Internal grinding arbor HJND-21 right  
made of steel, case-hardened

Bez. / Description Abmessungen [mm] / Dimensions [mm] Schleifkörper 
Grinding wheel

Artikel-Nr. / Art. No.

D L E F G H J K SW A B C

HJND-21 716 7 16 40 50 M22x1,5 23 33 13 32 12 10 4 103160
HJND-21 725 7 25 40 50 M22x1,5 23 33 13 32 12 10 4 103161
HJND-21 736 7 36 40 50 M22x1,5 23 33 13 32 12 10 4 103162
HJND-21 918 9 18 40 50 M22x1,5 23 33 13 32 15 12 6 101671
HJND-21 930 9 30 40 50 M22x1,5 23 33 13 32 15 12 6 101673
HJND-21 945 9 45 40 50 M22x1,5 23 33 13 32 15 12 6 101674
HJND-21 1220 12 20 40 50 M22x1,5 23 33 13 32 20 15 8 101675
HJND-21 1235 12 35 40 50 M22x1,5 23 33 13 32 20 15 8 101676
HJND-21 1250 12 50 40 50 M22x1,5 23 33 13 32 20 15 8 101677
HJND-21 1625 16 25 40 50 M22x1,5 23 33 13 32 25 20 10 52004-150
HJND-21 1645 16 45 40 50 M22x1,5 23 33 13 32 25 20 10 52004-151
HJND-21 1665 16 65 40 50 M22x1,5 23 33 13 32 25 20 10 52004-152
HJND-21 2030 20 30 40 50 M22x1,5 23 33 13 32 32 25 13 52004-153
HJND-21 2060 20 60 40 50 M22x1,5 23 33 13 32 32 25 13 52004-154
HJND-21 2090 20 90 40 50 M22x1,5 23 33 13 32 32 25 13 52004-155
HJND-21 2535 25 35 40 50 M22x1,5 23 33 13 32 40 30 16 52004-156
HJND-21 2575 25 75 40 50 M22x1,5 23 33 13 32 40 30 16 52004-157
HJND-21 25115 25 115 40 50 M22x1,5 23 33 13 32 40 30 16 52004-158
HJND-21 3240 32 40 40 50 M22x1,5 23 33 13 32 50 36 20 52004-159
HJND-21 3290 32 90 40 50 M22x1,5 23 33 13 32 50 36 20 52004-160
HJND-21 32140 32 140 40 50 M22x1,5 23 33 13 32 50 36 20 52004-161
HJND-21 4050 40 50 40 50 M22x1,5 23 33 6 32 63 42 25 30335-240
HJND-21 40110 40 110 40 50 M22x1,5 23 33 6 32 63 42 25 30335-241
HJND-21 40170 40 170 40 50 M22x1,5 23 33 6 32 63 42 25 30335-242

Dorne aus Sondermaterialien DENAL, FERROTITANIT, HARTMETALL auf Anfrage
Mandrels made of special materials DENAL, FERROTITANIT or tungsten carbide on request

Schleifdornverlängerungen für HJND-Innenschleifdorne
Grinding arbor extensions for HJND-internal grinding arbor

Typ / Type Abmessungen [mm] / Dimensions [mm] Artikel-Nr.
Art. No.A B C D E F G H J SW

DV 9-13 10 13 6 9 4 8.5 M5 5.2 4.5 7 30687-012
DV 12-15 12 15 8 12 5 10 M6 6.2 5 9 30687-013
DV 16-18 16 18 10 16 6 12 M8 8.5 6 13 30687-014
DV 20-24 20 24 13 20 7 14 M10 10.5 6.5 17 30687-015
DV 25-32 24 32 16 25 8 16 M12 12.5 9 21 30687-016
DV 32-38 28 38 20 32 9 18 M14 15 10 27 30687-017
DV 40-45 32 45 25 40 10 20 M16 17 12 32 30687-018
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Zubehör
Accessories

Zangenspanndorn HJNZ
Collet chuck arbor HJNZ

Zangenspanndorn
Collet chuck arbor

Abmessungen [mm]
Dimensions [mm]

Spannzangen
Collet chuck

Bez. / Description Art. Nr. / Art. No. A B C E F G SW1 SW2 Typ / Type D

HJNZ-21 52004-100 34 50 M22x1.5 33 6 35 32 - Ex 25 2-16
Spannzangen ab Lager lieferbar
Spannzangen müssen separat bestellt werden
Schleifscheiben und Schleifstifte sind nicht lieferbar

Collets available from stock
Collets must be ordered separately
Grinding wheels and grinding pins are not available

Nicht jede Schleifscheibe ist auf die maximale Drehzahl der Schleifspindel/der 
Schleifscheibenaufnahme zugelassen. Die maximal zulässige Drehzahl bzw.  
Umfangsgeschwindigkeit ist vom Schleifscheibenhersteller angegeben und muss  
eingehalten werden.  

Nicht jede Schleifscheibenaufnahme ist für die maximale Drehzahl der  
Schleifspindel zugelassen, die zulässige Drehzahl nimmt mit zunehmender 
Abmessung (Ø/Länge) ab. Die maximal zulässige Drehzahl in Abhängigkeit zur 
jeweiligen Spindeltype teilen wir Ihnen auf Nachfrage gerne mit.
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Innenschleifdorne HSK-C40 
aus Stahl, einsatzgehärtet
Internal grinding arbor HSK-C40 
made of steel, case-hardened

Innenschleifdorne werden ohne Gewindebolzen ausgeliefert
Grinding arbors are supplied without threaded stud

mit Kühlmittelbohrung
with cooling bore

Abmessungen [mm] / Dimensions [mm] Schleifkörper
Grinding wheel

Bez. / Description D L L1 E F G H I SW A B C Artikel-Nr.
Art. No.

passender Gewindebolzen
matching threaded studs

HSKD-C40-1645
HSKD-C40-1665 16 45

65
37
57 30 40 13 20 38.4 36 25 20 10 30333-226

30333-227 GB16 / GBK16

HSKD-C40-2060
HSKD-C40-2090 20 60

90
51
81 30 40 13 20 38.4 36 32 25 13 30333-226

30333-227 GB20 / GBK20

HSKD-C40-2575
HSKD-C40-25115 25 75

115
63
103 30 40 13 20 38.4 36 40 30 16 30333-231

30333-232 GB25 / GBK25

HSKD-C40-3290
HSKD-C40-32140 32 90

140
77
127 30 40 13 20 38.4 36 50 36 20 30333-236

30333-237 GB35 / GBK32

HSKD-C40-40110
HSKD-C40-40170 40 97

157
75
135 30 40 13 20 38.4 36 63 42 25 30333-241

30333-242 GB40 / GBK40

Gewindebolzen ohne Kühlmittelbohrung für HJND- und HSK-Innenschleifdorne
Threaded studs without cooling bore for HJND- and HSK-internal grinding arbors

Typ / Type Abmessungen [mm] / Dimensions [mm] Artikel-Nr. / Art. No.
A B C D E F G H J SW

GB 7 8 5.5 4 7 3.5 7 M4 4.2 4 5.5 30243-015
GB 9 10 6.5 6 9 4 8.5 M5 5.2 4.5 7 30243-016
GB 12 12 7 8 12 5 10 M6 6.2 5 9 30243-017
GB 16 16 8 10 16 6 12 M8 8.5 6 13 30243-018
GB 20 20 9 13 20 7 14 M10 10.5 6.5 17 30243-019
GB 25 24 12 16 25 8 16 M12 12.5 9 21 30243-020
GB 32 28 13 20 32 9 18 M14 15 10 27 30243-021
GB 40 32 15 25 40 10 20 M16 17 12 32 30243-022

Gewindebolzen mit Kühlmittelbohrung für HJND- und HSK-Innenschleifdorne
Threaded studs with cooling bore for HJND- and HSK-internal grinding arbors

Typ / Type Abmessungen [mm] / Dimensions [mm] Artikel-Nr. / Art. No.

A B C D E F G H J SW

GBK 7 8 5.5 4 7 3.5 7 M4 4.2 4 5.5 130558
GBK 9 10 6.5 6 9 4 8.5 M5 5.2 4.5 7 30243-116
GBK 12 12 7 8 12 5 10 M6 6.2 5 9 30243-117
GBK 16 16 8 10 16 6 12 M8 8.5 6 13 30243-118
GBK 20 20 9 13 20 7 14 M10 10.5 6.5 17 30243-119
GBK 25 24 12 16 25 8 16 M12 12.5 9 21 30243-120
GBK 32 28 13 20 32 9 18 M14 15 10 27 30243-121
GBK 40 32 15 25 40 10 20 M16 17 12 32 30243-122
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Zubehör
Accessories

Not all grinding discs are approved for maximum grinding spindle/grinding disc 
flange speeds. The maximum permissible speed or circumferential speed is indicated 
by the grinding disc manufacturer and must be adhered to.

Not every grinding disc reception is for the maximum speed of the
Grinding spindle permitted, the permissible speed decreases with increasing  
dimension (Ø / length). We will gladly inform you about the maximum permissible 
speed depending on the respective spindle type.



FISCHER Spindle Group12 02 І 2018

B

SW

D

A

SW

L

H F

K

D

B

A

C L

F

D
 h

5

B

SW

E

I

HG

DA C B

G F

SW2 SW1

10
0

65
20

50
45

EA C
J

G

15°

HG

D
HG

A
FE

FE

J
SW

J

B

C C

Ø
a 

H
7

h

i

g

Ø
f

h

i

b

O umlaufende Schutzkappe ØD -0,2 
revolving protective cap ØA -0,2 

O umlaufende Schutzkappe ØD -0,2 
revolving protective cap ØA -0,2 

SW

L

L1Y

U S

R

L

L1

Y

US S1

R

Ø
K

SW

Ø
K

 p
6

Ø
K

1 
p6

Ø
K

1 
p6

 h
5

Ø
D

 h
5

Ø
D

 
Ø

f

i

g

h

i1

g

Ø
f

h1

DA C B
G F

SW2 SW1

E

Innenschleifdorne HJND-28 rechts
aus Stahl, einsatzgehärtet
Internal grinding arbor HJND-28 right  
made of steel, case-hardened

Bez. / Description Abmessungen [mm] / Dimensions [mm] Schleifkörper 
Grinding wheel

Artikel-Nr. / Art. No.

D L E F G H J K SW A B C

HJND-28 514 5 14 30 38 M16x1,5 17 29 12 24 10 8 3 103156
HJND-28 528 5 28 30 38 M16x1,5 17 29 12 24 10 8 3 103158
HJND-28 716 7 16 30 38 M16x1,5 17 29 12 24 12 10 4 101679
HJND-28 725 7 25 30 38 M16x1,5 17 29 12 24 12 10 4 101680
HJND-28 736 7 36 30 38 M16x1,5 17 29 12 24 12 10 4 101681
HJND-28 918 9 18 30 38 M16x1,5 17 29 12 24 15 12 6 30335-160
HJND-28 930 9 30 30 38 M16x1,5 17 29 12 24 15 12 6 30335-161
HJND-28 945 9 45 30 38 M16x1,5 17 29 12 24 15 12 6 30335-162
HJND-28 1220 12 20 30 38 M16x1,5 17 29 12 24 20 16 8 51804-150
HJND-28 1235 12 35 30 38 M16x1,5 17 29 12 24 20 16 8 51804-151
HJND-28 1250 12 50 30 38 M16x1,5 17 29 12 24 20 16 8 51804-152
HJND-28 1625 16 25 30 38 M16x1,5 17 29 12 24 25 20 10 51804-153
HJND-28 1645 16 45 30 38 M16x1,5 17 29 12 24 25 20 10 51804-154
HJND-28 1665 16 65 30 38 M16x1,5 17 29 12 24 25 20 10 51804-155
HJND-28 2030 20 30 30 38 M16x1,5 17 29 12 24 32 25 13 51804-156
HJND-28 2060 20 60 30 38 M16x1,5 17 29 12 24 32 25 13 51804-157
HJND-28 2090 20 90 30 38 M16x1,5 17 29 12 24 32 25 13 51804-158
HJND-28 2535 25 35 30 38 M16x1,5 17 29 12 24 40 30 16 51804-159
HJND-28 2575 25 75 30 38 M16x1,5 17 29 12 24 40 30 16 51804-160
HJND-28 25115 25 115 30 38 M16x1,5 17 29 12 24 40 30 16 51804-161

Dorne aus Sondermaterialien DENAL, FERROTITANIT, HARTMETALL auf Anfrage
Mandrels made of special materials DENAL, FERROTITANIT or tungsten carbide on request

Schleifdornverlängerungen für HJND-Innenschleifdorne
Grinding arbor extensions for HJND-internal grinding arbor

Typ / Type Abmessungen [mm] / Dimensions [mm] Artikel-Nr.
Art. No.A B C D E F G H J SW

DV 9-13 10 13 6 9 4 8.5 M5 5.2 4.5 7 30687-012
DV 12-15 12 15 8 12 5 10 M6 6.2 5 9 30687-013
DV 16-18 16 18 10 16 6 12 M8 8.5 6 13 30687-014
DV 20-24 20 24 13 20 7 14 M10 10.5 6.5 17 30687-015
DV 25-32 24 32 16 25 8 16 M12 12.5 9 21 30687-016
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Zubehör
Accessories

Zangenspanndorn HJNZ
Collet chuck arbor HJNZ

Zangenspanndorn
Collet chuck arbor

Abmessungen [mm]
Dimensions [mm]

Spannzangen
Collet chuck

Bez. / Description Art. Nr. / Art. No. A B C E F G SW1 SW2 Typ / Type D

HJNZ-28 51804-100 34 38 M16x1.5 29 7 33 22 30 EX 20 2-13
Spannzangen ab Lager lieferbar
Spannzangen müssen separat bestellt werden
Schleifscheiben und Schleifstifte sind nicht lieferbar

Collets available from stock
Collets must be ordered separately
Grinding wheels and grinding pins are not available

Nicht jede Schleifscheibe ist auf die maximale Drehzahl der Schleifspindel/der 
Schleifscheibenaufnahme zugelassen. Die maximal zulässige Drehzahl bzw.  
Umfangsgeschwindigkeit ist vom Schleifscheibenhersteller angegeben und muss  
eingehalten werden.  

Nicht jede Schleifscheibenaufnahme ist für die maximale Drehzahl der  
Schleifspindel zugelassen, die zulässige Drehzahl nimmt mit zunehmender 
Abmessung (Ø/Länge) ab. Die maximal zulässige Drehzahl in Abhängigkeit zur 
jeweiligen Spindeltype teilen wir Ihnen auf Nachfrage gerne mit.
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Innenschleifdorne HSK-C25 
aus Stahl, einsatzgehärtet
Internal grinding arbor HSK-C25 
made of steel, case-hardened

Innenschleifdorne werden ohne Gewindebolzen ausgeliefert
Grinding arbors are supplied without threaded stud

mit Kühlmittelbohrung
with cooling bore

Abmessungen [mm]
Dimensions [mm]

Schleifkörper
Grinding wheel

Bez. / Description D L L1 E F G H I SW A B C Artikel-Nr.
Art. No.

Gewindebolzen
Threaded studs

HSKD-C25-930
HSKD-C25-945 9 30

45
23.5
38.5 19 25 12 13 23.4 21 16 13 6 30333-161

30333-162 GB9 / GBK9

HSKD-C25-1235
HSKD-C25-1250 12 35

50
28
43 19 25 12 13 23.4 21 20 16 8 30333-166

30333-167 GB12 / GBK12

HSKD-C25-1645
HSKD-C25-1665 16 45

65
37
57 19 25 12 13 23.4 21 25 20 10 30333-171

30333-172 GB16 / GBK16

HSKD-C25-2060
HSKD-C25-2090 20 60

90
51
81 19 25 12 13 23.4 21 32 25 13 30333-176

30333-177 GB20 / GBK20

HSKD-C25-2575
HSKD-C25-25115 25 63

103
48.5
88.5 19 25 12 13 23.4 21 40 30 16 30333-181

30333-182 GB25 / GBK25

Gewindebolzen ohne Kühlmittelbohrung für HJND- und HSK- Innenschleifdorne
Threaded studs without cooling bore for HJND- and HSK-internal grinding arbors

Typ / Type Abmessungen [mm] / Dimensions [mm] Artikel-Nr. / Art. No.
A B C D E F G H J SW

GB 5 6.5 4.5 3 5 3 6 M3 3.2 3 4 30243-014
GB 7 8 5.5 4 7 3.5 7 M4 4.2 4 5.5 30243-015
GB 9 10 6.5 6 9 4 8.5 M5 5.2 4.5 7 30243-016
GB 12 12 7 8 12 5 10 M6 6.2 5 9 30243-017
GB 16 16 8 10 16 6 12 M8 8.5 6 13 30243-018
GB 20 20 9 13 20 7 14 M10 10.5 6.5 17 30243-019
GB 25 24 12 16 25 8 16 M12 12.5 9 21 30243-020

Gewindebolzen mit Kühlmittelbohrung für HJND-und HSK-Innenschleifdorne
Threaded studs with cooling bore for HJND- and HSK-internal grinding arbors

Typ / Type Abmessungen [mm] / Dimensions [mm] Artikel-Nr. / Art. No.

A B C D E F G H J SW

GBK 7 8 5.5 4 7 3.5 7 M4 4.2 4 5.5 130558
GBK 9 10 6.5 6 9 4 8.5 M5 5.2 4.5 7 30243-116
GBK 12 12 7 8 12 5 10 M6 6.2 5 9 30243-117
GBK 16 16 8 10 16 6 12 M8 8.5 6 13 30243-118
GBK 20 20 9 13 20 7 14 M10 10.5 6.5 17 30243-119
GBK 25 24 12 16 25 8 16 M12 12.5 9 21 30243-120

L1

L

FE

I

SW

D

G H

A C

B

Zubehör
Accessories

Not all grinding discs are approved for maximum grinding spindle/grinding disc 
flange speeds. The maximum permissible speed or circumferential speed is indicated 
by the grinding disc manufacturer and must be adhered to.

Not every grinding disc reception is for the maximum speed of the
Grinding spindle permitted, the permissible speed decreases with increasing  
dimension (Ø / length). We will gladly inform you about the maximum permissible 
speed depending on the respective spindle type.
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DA C B

G F

SW2 SW1

E

Innenschleifdorne HJND-50 rechts
aus Stahl, einsatzgehärtet
Internal grinding arbor HJND-50 right  
made of steel, case-hardened

Bez. / Description Abmessungen [mm] / Dimensions [mm] Schleifkörper 
Grinding wheel

Artikel-Nr.  / Art. No.

D L E F G H J K SW A B C

HJND-50 412 4 12 16.5 23 M8 8.5 19.5 8.5 13 7 6,5 2,5 30335-100
HJND-50 418 4 18 16.5 23 M8 8.5 19.5 8.5 13 7 6,5 2,5 30335-101
HJND-50 424 4 24 16.5 23 M8 8.5 19.5 8.5 13 7 6,5 2,5 30335-102
HJND-50 514 5 14 16.5 23 M8 8.5 19.5 8.5 13 9 9 3 51702-150
HJND-50 520 5 20 16.5 23 M8 8.5 19.5 8.5 13 9 9 3 51702-151
HJND-50 528 5 28 16.5 23 M8 8.5 19.5 8.5 13 9 9 3 51702-152
HJND-50 716 7 16 16.5 23 M8 8.5 19.5 8.5 13 12 11 4 51702-153
HJND-50 725 7 25 16.5 23 M8 8.5 19.5 8.5 13 12 11 4 51702-154
HJND-50 736 7 36 16.5 23 M8 8.5 19.5 8.5 13 12 11 4 51702-155
HJND-50 918 9 18 16.5 23 M8 8.5 19.5 8.5 13 16 13 6 51702-156
HJND-50 930 9 30 16.5 23 M8 8.5 19.5 8.5 13 16 13 6 51702-157
HJND-50 945 9 45 16.5 23 M8 8.5 19.5 8.5 13 16 13 6 51702-158
HJND-50 1220 12 20 16.5 23 M8 8.5 19.5 8.5 13 20 16 8 51702-159
HJND-50 1235 12 35 16.5 23 M8 8.5 19.5 8.5 13 20 16 8 51702-160
HJND-50 1250 12 50 16.5 23 M8 8.5 19.5 8.5 13 20 16 8 51702-161

Dorne aus Sondermaterialien DENAL, FERROTITANIT, HARTMETALL auf Anfrage
Mandrels made of special materials DENAL, FERROTITANIT or tungsten carbide on request
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Zubehör
Accessories

Zangenspanndorn HJNZ  
Collet chuck arbor HJNZ

Zangenspanndorn
Collet chuck arbor

Abmessungen [mm]
Dimensions [mm]

Spannzangen
Collet chuck

Bez. / Description Art. Nr. / Art. No. A B C E F G SW1 SW2 Typ / Type D

HJNZ-50 51702-100 19 23 M8 19.5 4 23 14 17 EX 12 1-7
HJNZ-50 51702-102 19 23 M8 19.5 4 23 14 17 ER 11 1-7

Spannzangen ab Lager lieferbar
Spannzangen müssen separat bestellt werden
Schleifscheiben und Schleifstifte sind nicht lieferbar

Collets available from stock
Collets must be ordered separately
Grinding wheels and grinding pins are not available

Nicht jede Schleifscheibe ist auf die maximale Drehzahl der Schleifspindel/der 
Schleifscheibenaufnahme zugelassen. Die maximal zulässige Drehzahl bzw.  
Umfangsgeschwindigkeit ist vom Schleifscheibenhersteller angegeben und muss  
eingehalten werden.  

Nicht jede Schleifscheibenaufnahme ist für die maximale Drehzahl der  
Schleifspindel zugelassen, die zulässige Drehzahl nimmt mit zunehmender 
Abmessung (Ø/Länge) ab. Die maximal zulässige Drehzahl in Abhängigkeit zur 
jeweiligen Spindeltype teilen wir Ihnen auf Nachfrage gerne mit.
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Gewindebolzen ohne Kühlmittelbohrung für HJND- und HSK- Innenschleifdorne
Threaded studs without cooling bore for HJND- and HSK-Internal grinding arbors

Typ / Type Abmessungen [mm] / Dimensions [mm] Artikel-Nr. / Art. No.
A B C D E F G H J SW

GB 4 5.5 4 2.5 4 2.5 5 M2.5 2.7 2.5 3 30243-013
GB 5 6.5 4.5 3 5 3 6 M3 3.2 3 4 30243-014
GB 7 8 5.5 4 7 3.5 7 M4 4.2 4 5.5 30243-015
GB 9 10 6.5 6 9 4 8.5 M5 5.2 4.5 7 30243-016
GB 12 12 7 8 12 5 10 M6 6.2 5 9 30243-017

Schleifdornverlängerungen für HJND-Innenschleifdorne
Grinding arbor extensions for HJND-internal grinding arbor

Typ / Type Abmessungen [mm] / Dimensions [mm] Artikel-Nr.
Art. No.A B C D E F G H J SW

DV 9-13 10 13 6 9 4 8.5 M5 5.2 4.5 7 30687-012
DV 12-15 12 15 8 12 5 10 M6 6.2 5 9 30687-013

Gewindebolzen mit Kühlmittelbohrung für HJND- und HSK-Innenschleifdorne
Threaded studs with cooling bore for HJND- and HSK-internal grinding arbors

Typ / Type Abmessungen [mm] / Dimensions [mm] Artikel-Nr. / Art. No.

A B C D E F G H J SW

GBK 7 8 5.5 4 7 3.5 7 M4 4.2 4 5.5 130558
GBK 9 10 6.5 6 9 4 8.5 M5 5.2 4.5 7 30243-116
GBK 12 12 7 8 12 5 10 M6 6.2 5 9 30243-117

Zubehör
Accessories

Not all grinding discs are approved for maximum grinding spindle/grinding disc 
flange speeds. The maximum permissible speed or circumferential speed is indicated 
by the grinding disc manufacturer and must be adhered to.

Not every grinding disc reception is for the maximum speed of the
Grinding spindle permitted, the permissible speed decreases with increasing  
dimension (Ø / length). We will gladly inform you about the maximum permissible 
speed depending on the respective spindle type.
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Gewindebolzen ohne Kühlmittelbohrung für HJND- und HSK-Innenschleifdorne
Threaded studs without cooling bore for HJND- and HSK-internal grinding arbors
Typ / Type Abmessungen [mm] / Dimensions [mm] Artikel-Nr. / Art. No.

A B C D E F G H J SW

GB 4 5.5 4 2.5 4 2.5 5 M2.5 2.7 2.5 3 30243-013
GB 5 6.5 4.5 3 5 3 6 M3 3.2 3 4 30243-014
GB 7 8 5.5 4 7 3.5 7 M4 4.2 4 5.5 30243-015
GB 9 10 6.5 6 9 4 8.5 M5 5.2 4.5 7 30243-016

Schleifdornverlängerungen für HJND-Innenschleifdorne
Grinding arbor extensions for HJND-internal grinding arbor
Typ / Type Abmessungen [mm] / Dimensions [mm] Artikel-Nr. / Art. No.

A B C D E F G H J SW

DV 9-13 10 13 6 9 4 8.5 M5 5.2 4.5 7 30687-012

Gewindebolzen mit Kühlmittelbohrung für HJND- und HSK-Innenschleifdorne
Threaded studs with cooling bore for HJND- and HSK-internal grinding arbors
Typ / Type Abmessungen [mm] / Dimensions [mm] Artikel-Nr. / Art. No.

A B C D E F G H J SW

GBK 7 8 5.5 4 7 3.5 7 M4 4.2 4 5.5 130558
GBK 9 10 6.5 6 9 4 8.5 M5 5.2 4.5 7 30243-116

Innenschleifdorne HJND-60 rechts
aus Stahl, einsatzgehärtet
Internal grinding arbor HJND-60 right  
made of steel, case-hardened

Bez. / Description Abmessungen [mm]  / Dimensions [mm] Schleifkörper/Grinding wheel Artikel-Nr. / Art. No.

D L E F G H J K SW A B C
HJND-60 412 4 12 14 20 M7 7.5 18 6.5 11 7 7 2.5 51701-150
HJND-60 418 4 18 14 20 M7 7.5 18 6.5 11 7 7 2.5 51701-151
HJND-60 424 4 24 14 20 M7 7.5 18 6.5 11 7 7 2.5 51701-152
HJND-60 514 5 14 14 20 M7 7.5 18 6.5 11 9 9 3 51701-153
HJND-60 520 5 20 14 20 M7 7.5 18 6.5 11 9 9 3 51701-154
HJND-60 528 5 28 14 20 M7 7.5 18 6.5 11 9 9 3 51701-155
HJND-60 716 7 16 14 20 M7 7.5 18 6.5 11 12 11 4 51701-156
HJND-60 725 7 25 14 20 M7 7.5 18 6.5 11 12 11 4 51701-157
HJND-60 736 7 36 14 20 M7 7.5 18 6.5 11 12 11 4 51701-158
HJND-60 918 9 18 14 20 M7 7.5 18 6.5 11 16 13 6 51701-159
HJND-60 930 9 30 14 20 M7 7.5 18 6.5 11 16 13 6 51701-160
HJND-60 945 9 45 14 20 M7 7.5 18 6.5 11 16 13 6 51701-161

Dorne aus Sondermaterialien DENAL, FERROTITANIT, HARTMETALL auf Anfrage
Mandrels made of special materials DENAL, FERROTITANIT or tungsten carbide on request
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Zubehör
Accessories
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Zangenspanndorn HJNZ
Collet chuck arbor HJNZ

Zangenspanndorn
Collet chuck arbor

Abmessungen [mm]
Dimensions [mm]

Spannzangen
Collet chuck

Bez. / Description Art. Nr. / Art. No. A B C F G SW1 SW2 Typ / Type D

HJNZ-60 51701-100 19 20 M7 3.5 22 14 17 EX 12 0.5-7
Spannzangen ab Lager lieferbar
Spannzangen müssen separat bestellt werden
Schleifscheiben und Schleifstifte sind nicht lieferbar

Collets available from stock
Collets must be ordered separately
Grinding wheels and grinding pins are not available

Nicht jede Schleifscheibe ist auf die maximale Drehzahl der Schleifspindel/der 
Schleifscheibenaufnahme zugelassen. Die maximal zulässige Drehzahl bzw.  
Umfangsgeschwindigkeit ist vom Schleifscheibenhersteller angegeben und muss  
eingehalten werden.  

Nicht jede Schleifscheibenaufnahme ist für die maximale Drehzahl der  
Schleifspindel zugelassen, die zulässige Drehzahl nimmt mit zunehmender 
Abmessung (Ø/Länge) ab. Die maximal zulässige Drehzahl in Abhängigkeit zur 
jeweiligen Spindeltype teilen wir Ihnen auf Nachfrage gerne mit.
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Gewindebolzen ohne Kühlmittelbohrung für HJND- und HSK-Innenschleifdorne
Threaded studs without cooling bore for HJND- and HSK-internal grinding arbors
Typ / Type Abmessungen [mm] / Dimensions [mm] Artikel-Nr. / Art. No.

A B C D E F G H J SW

GB 3.5 5 3.5 2 3.5 2 4.5 M2.2 2.4 2.5 3 30243-012
GB 4 5.5 4 2.5 4 2.5 5 M2.5 2.7 2.5 3 30243-013
GB 5 6.5 4.5 3 5 3 6 M3 3.2 3 4 30243-014
GB 7 8 5.5 4 7 3.5 7 M4 4.2 4 5.5 30243-015

Innenschleifdorne HJND-70 rechts
aus Stahl, einsatzgehärtet
Internal grinding arbor HJND-70 right  
made of steel, case-hardened

Bez. / Description Abmessungen [mm]  / Dimensions [mm] Schleifkörper/Grinding wheel Artikel-Nr. / Art. No.

D L E F G H J K SW A B C
HJND-70 3510 3.5 10 13 18 M6 6.5 15.5 6.5 10 6 6 2 51700-150
HJND-70 3515 3.5 15 13 18 M6 6.5 15.5 6.5 10 6 6 2 51700-151
HJND-70 3520 3.5 20 13 18 M6 6.5 15.5 6.5 10 6 6 2 51700-152
HJND-70 412 4 12 13 18 M6 6.5 15.5 6.5 10 7 7 2.5 51700-153
HJND-70 418 4 18 13 18 M6 6.5 15.5 6.5 10 7 7 2.5 51700-154
HJND-70 424 4 24 13 18 M6 6.5 15.5 6.5 10 7 7 2.5 51700-155
HJND-70 514 5 14 13 18 M6 6.5 15.5 6.5 10 9 9 3 51700-156
HJND-70 520 5 20 13 18 M6 6.5 15.5 6.5 10 9 9 3 51700-157
HJND-70 528 5 28 13 18 M6 6.5 15.5 6.5 10 9 9 3 51700-158
HJND-70 716 7 16 13 18 M6 6.5 15.5 6.5 10 12 11 4 51700-159
HJND-70 725 7 25 13 18 M6 6.5 15.5 6.5 10 12 11 4 51700-160
HJND-70 736 7 36 13 18 M6 6.5 15.5 6.5 10 12 11 4 51700-161

Dorne aus Sondermaterialien DENAL, FERROTITANIT, HARTMETALL auf Anfrage
Mandrels made of special materials DENAL, FERROTITANIT or tungsten carbide on request
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Gewindebolzen mit Kühlmittelbohrung für HJND- und HSK-Innenschleifdorne
Threaded studs with cooling bore for HJND- and HSK-internal grinding arbors

Typ / Type Abmessungen [mm] / Dimensions [mm] Artikel-Nr. / Art. No.

A B C D E F G H J SW

GBK 7 8 5.5 4 7 3.5 7 M4 4.2 4 5.5 130558

B

D
HG

A FE

SW

J

Zangenspanndorn HJNZ
Collet chuck arbor HJNZ

Zangenspanndorn
Collet chuck arbor

Abmessungen [mm]
Dimensions [mm]

Spannzangen
Collet chuck

Bez. / Description Art. Nr. / Art. No. A B C E F G SW1 SW2 Typ / Type D

HJNZ-70 51700-100 12 18 M6 15.5 3.0 19 10 - ER 8 1-5
Spannzangen ab Lager lieferbar
Spannzangen müssen separat bestellt werden
Schleifscheiben und Schleifstifte sind nicht lieferbar

Collets available from stock
Collets must be ordered separately
Grinding wheels and grinding pins are not available

Not all grinding discs are approved for maximum grinding spindle/grinding disc 
flange speeds. The maximum permissible speed or circumferential speed is indicated 
by the grinding disc manufacturer and must be adhered to.

Not every grinding disc reception is for the maximum speed of the
Grinding spindle permitted, the permissible speed decreases with increasing  
dimension (Ø / length). We will gladly inform you about the maximum permissible 
speed depending on the respective spindle type.
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Zubehör
Accessories
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Gewindebolzen ohne Kühlmittelbohrung für HJND- und HSK-Innenschleifdorne
Threaded studs without cooling bore for HJND- and HSK-internal grinding arbors
Typ / Type Abmessungen [mm] / Dimensions [mm] Artikel-Nr. / Art. No.

A B C D E F G H J SW

GB 3.5 5 3.5 2 3.5 2 4.5 M2.2 2.4 2.5 3 30243-012
GB 4 5.5 4 2.5 4 2.5 5 M2.5 2.7 2.5 3 30243-013
GB 5 6.5 4.5 3 5 3 6 M3 3.2 3 4 30243-014

Innenschleifdorne HJND-80 rechts
aus Stahl, einsatzgehärtet
Internal grinding arbor HJND-80 right  
made of steel, case-hardened

Bez. / Description Abmessungen [mm]  / Dimensions [mm] Schleifkörper/Grinding wheel Artikel-Nr. / Art. No.

D L E F G H J K SW A B C
HJND-80 3510 3.5 10 10.5 14.5 M5 5.5 13 5.5 8 6 6 2 51600-153
HJND-80 3515 3.5 15 10.5 14.5 M5 5.5 13 5.5 8 6 6 2 51600-154
HJND-80 3520 3.5 20 10.5 14.5 M5 5.5 13 5.5 8 6 6 2 51600-155
HJND-80 412 4 12 10.5 14.5 M5 5.5 13 5.5 8 7 7 2.5 51600-156
HJND-80 418 4 18 10.5 14.5 M5 5.5 13 5.5 8 7 7 2.5 51600-157
HJND-80 424 4 24 10.5 14.5 M5 5.5 13 5.5 8 7 7 2.5 51600-158

HJND-80 514 5 14 10.5 14.5 M5 5.5 13 5.5 8 9 9 3 51600-159

HJND-80 520 5 20 10.5 14.5 M5 5.5 13 5.5 8 9 9 3 51600-160
HJND-80 528 5 28 10.5 14.5 M5 5.5 13 5.5 8 9 9 3 51600-161

Dorne aus Sondermaterialien DENAL, FERROTITANIT, HARTMETALL auf Anfrage
Mandrels made of special materials DENAL, FERROTITANIT or tungsten carbide on request
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Zangenspanndorn HJNZ
Collet chuck arbor HJNZ

Zangenspanndorn
Collet chuck arbor

Abmessungen [mm]
Dimensions [mm]

Spannzangen
Collet chuck

Bez. / Description Art. Nr. / Art. No. A B C  E F G SW1 SW2 Typ / Type D

HJNZ-80 51600-100 12 14 M5 13 2.5 19 10 - ER 8 1-5
Spannzangen ab Lager lieferbar
Spannzangen müssen separat bestellt werden
Schleifscheiben und Schleifstifte sind nicht lieferbar

Collets available from stock
Collets must be ordered separately
Grinding wheels and grinding pins are not available

Nicht jede Schleifscheibe ist auf die maximale Drehzahl der Schleifspindel/der 
Schleifscheibenaufnahme zugelassen. Die maximal zulässige Drehzahl bzw.  
Umfangsgeschwindigkeit ist vom Schleifscheibenhersteller angegeben und muss  
eingehalten werden.  

Nicht jede Schleifscheibenaufnahme ist für die maximale Drehzahl der  
Schleifspindel zugelassen, die zulässige Drehzahl nimmt mit zunehmender 
Abmessung (Ø/Länge) ab. Die maximal zulässige Drehzahl in Abhängigkeit zur 
jeweiligen Spindeltype teilen wir Ihnen auf Nachfrage gerne mit.
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Zubehör
Accessories

Innenschleifdorne HJND-90 rechts
aus Stahl, einsatzgehärtet
Internal grinding arbor HJND-90  right  
made of steel, case-hardened

Bez. / Description Abmessungen [mm]  / Dimensions [mm] Schleifkörper/Grinding wheel Artikel-Nr. / Art. No.

D L E F G H J K SW A B C
HJND-90 3510 3.5 10 8.0 10.0 M4 5.0 11.5 5.0 6 6 6 2 130146
HJND-90 3515 3.5 15 8.0 10.0 M4 5.0 11.5 5.0 6 6 6 2 130147
HJND-90 3520 3.5 20 8.0 10.0 M4 5.0 11.5 5.0 6 6 6 2 130148

HJND-90 412 4 12 8.0 10.0 M4 5.0 11.5 5.0 6 7 7 2.5 130149

HJND-90 418 4 18 8.0 10.0 M4 5.0 11.5 5.0 6 7 7 2.5 130150
HJND-90 424 4 24 8.0 10.0 M4 5.0 11.5 5.0 6 7 7 2.5 130151

Dorne aus Sondermaterialien DENAL, FERROTITANIT, HARTMETALL auf Anfrage
Mandrels made of special materials DENAL, FERROTITANIT or tungsten carbide on request
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Gewindebolzen ohne Kühlmittelbohrung für HJND- und HSK-Innenschleifdorne
Threaded studs without cooling bore for HJND- and HSK-internal grinding arbors
Typ / Type Abmessungen [mm] / Dimensions [mm] Artikel-Nr. / Art. No.

A B C D E F G H J SW

GB 3.5 5 3.5 2 3.5 2 4.5 M2.2 2.4 2.5 3 30243-012
GB 4 5.5 4 2.5 4 2.5 5 M2.5 2.7 2.5 3 30243-013

Not all grinding discs are approved for maximum grinding spindle/grinding disc 
flange speeds. The maximum permissible speed or circumferential speed is indicated 
by the grinding disc manufacturer and must be adhered to.

Not every grinding disc reception is for the maximum speed of the
Grinding spindle permitted, the permissible speed decreases with increasing  
dimension (Ø / length). We will gladly inform you about the maximum permissible 
speed depending on the respective spindle type.
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Zubehör
Accessories

Innenschleifdorne HSK-C63 
aus Stahl, einsatzgehärtet
Internal grinding arbor HSK-C63 
made of steel, case-hardened

Innenschleifdorne werden ohne Gewindebolzen ausgeliefert
Grinding arbors are supplied without threaded stud

mit Kühlmittelbohrung
with cooling bore

Abmessungen [mm]
Dimensions [mm]

Schleifkörper
Grinding wheel

passender  
Gewindebolzen

Bez. / Description D L L1 E F G H I SW A B C Artikel-Nr.
Art. No.

matching  
threaded studs

HSKD- C63-2575
HSKD- C63-25115 25 75

115
63
103 48 63 17 32 61.4 59 40 30 16 111551

111552 GB25 / GBK25

HSKD-C63-3290
HSKD-C63-32140 32 90

140
77
127 48 63 17 32 61.4 59 50 36 20 111553

111554 GB32 / GBK32

HSKD-C63-40110
HSKD-C63-40170 40 110

170
95
155 48 63 17 32 61.4 59 63 42 25 111555

111556 GB40 / GBK40

HSKD-C63-50130
HSKD-C63-50200 50 130

200
113
183 48 63 17 32 61.4 59 80 50 32 111557

111558 GB50 / GBK50
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Gewindebolzen ohne Kühlmittelbohrung für HJND- und HSK-Innenschleifdorne
Threaded studs without cooling bore for HJND- and HSK-internal grinding arbors

Typ / Type Abmessungen [mm] / Dimensions [mm] Artikel-Nr.  
Art. No.A B C D E F G H J SW

GB 25 24 12 16 25 8 16 M12 12.5 9 21 30243-020
GB 32 28 13 20 32 9 18 M14 15 10 27 30243-021
GB 40 32 15 25 40 10 20 M16 17 12 32 30243-022
GB 50 40 17 32 50 12 22 M18 19 13 41 30243-034

Gewindebolzen mit Kühlmittelbohrung für HJND- und HSK-Innenschleifdorne
Threaded studs with cooling bore for HJND- and HSK-internal grinding arbors

Typ / Type Abmessungen [mm] / Dimensions [mm] Artikel-Nr.  
 Art. No.A B C D E F G H J SW

GBK 25 24 12 16 25 8 16 M12 12.5 9 21 30243-120
GBK 32 28 13 20 32 9 18 M14 15 10 27 30243-121
GBK 40 32 15 25 40 10 20 M16 17 12 32 30243-122
GBK 50 40 17 32 50 12 22 M18 19 13 41 111487

Nicht jede Schleifscheibe ist auf die maximale Drehzahl der Schleifspindel/der 
Schleifscheibenaufnahme zugelassen. Die maximal zulässige Drehzahl bzw.  
Umfangsgeschwindigkeit ist vom Schleifscheibenhersteller angegeben und muss  
eingehalten werden.  

Nicht jede Schleifscheibenaufnahme ist für die maximale Drehzahl der  
Schleifspindel zugelassen, die zulässige Drehzahl nimmt mit zunehmender 
Abmessung (Ø/Länge) ab. Die maximal zulässige Drehzahl in Abhängigkeit zur 
jeweiligen Spindeltype teilen wir Ihnen auf Nachfrage gerne mit.
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Zubehör
Accessories

Planschleifdorn für Spindeln mit HJND-Schnittstelle 
Face grinding abors for spindles with HJND tool interface
Planschleifdorn komplett
Face grinding arbor complete

Bestehend aus / Consisting of
Schleifkörper
Grinding wheelSchleifscheibenflansch 

Grinding wheel flange
Aufnahmedorn 

Adaptor

Bezeichnung
Description

Art. Nr.
Art. No.

Bez. 
Descr.

Art. Nr. 
Art. No.

Bez. 
Descr.

Art. Nr. 
Art. No.

A
(mm)

B
(mm)

C
(mm)

D
(mm)

E
(mm)

HJNP 35 re. 51704-110 FJ-50 30204-021 HJNA-35 51704-427 80 40 40 55 16

HJNP 28 re. 51804-110 FJ-60 30204-022 HJNA-28 51804-429 100 50 45 65 20

HJNP 21 re. 52004-110 FJ-70 30204-023 HJNA-21 52004-429 125 63 50.8 75 25

HJNP 16 re. 112390 FJ-80 30204-024 HJNA-16 52204-441 150 80 58 85 30

Schleifscheibenflansch 
Grinding wheel flange
Bezeichnung
Description

Art. Nr.
Art. No.

FJ-50 30204-021

FJ-60 30204-022

FJ-70 30204-023

FJ-80 30204-024
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Aufnahmedorn 
Adaptor
Bezeichnung
Description

Art. Nr.
Art. No.

Abmessungen (mm) / Dimensions (mm)

G SW

HJNA-35 51704-427 M14 x 1.5 27

HJNA-28 51804-429 M16 x 1.5 32

HJNA-21 52004-429 M22 x 1.5 41

HJNA-16 52204-441 M27 x 2 50
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flange speeds. The maximum permissible speed or circumferential speed is indicated 
by the grinding disc manufacturer and must be adhered to.

Not every grinding disc reception is for the maximum speed of the
Grinding spindle permitted, the permissible speed decreases with increasing  
dimension (Ø / length). We will gladly inform you about the maximum permissible 
speed depending on the respective spindle type.
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A Öl-Luft Zentralschmiereinheit
Oil-air central lubrication unit
Vormontierte Zentralschmiereinheit auf Alu-Grundplatte mit den folgenden Komponenten :
• Schmierpumpe mit Füllstandsüberwachung, programierbar für die Schmierintervalle
• Hauptabsperrventil
• Feinstfilter für Öl
• Luftaufbereitung für Zentralschmieranlage und Sperrluft
• Kompatibel mit den gängigen Wettbewerbsprodukten

Pre-assembled central lubrication unit on aluminum baseplate with the following components :
• Lubricating pump with lubricant level monitoring, programmable lubrication intervals
• Main cut-off valve
• Fine filter for oil
• Air conditioning for central lubrication system and air seal
• Compatible with currently available competitive products

Spindelreihe
Spindle range

Haupttypen*
Main models*

Artikel-Nr.
Art. No.

MFM OL OLA 103211010 24V/230V 105934

B Öl-Luft Dosiereinheit
Oil-air metering unit
• 100 % geprüft und zertifiziert
• Kompatibel mit den gängigen Wettbewerbsprodukten 

• 100 % tested and certified
• Compatible with currently available competitive products

Spindelreihe
Spindle range

Typ
Type

Spezifikation
Specification

Artikel-Nr.
Art. No.

MFM SFJ 4G 4 Kapillaren à 0.01 cm3 

4 capillaries at 0.01 cm3 104235

C Abluftfilter
Exhaust air filter
• zum Auffangen des Restöles, Behälter 1Liter
• Dämpft die Luftgeräusche  der Schmieranlage

• 1-litre container to catch residual oil
• Suppresses air noise from lubrication system

Spindelreihe
Spindle range

Bezeichnung Abluftfilter
exhaust air filter

Artikel-Nr.
Art. No.

MFM
ALF 310 mit 1 Ölrücklaufleitung / with 1 Oil return fitting
ALF 310 mit 2 Ölrücklaufleitungen / with 2 Oil return fittings
ALF 310 mit 3 Ölrücklaufleitungen / with 3 Oil return fittings

107061
106807
107057

MFM
ALF 510 mit 1 Ölrücklaufleitung / with 1 Oil return fitting
ALF 510 mit 2 Ölrücklaufleitungen / with 2 Oil return fittings
ALF 510 mit 3 Ölrücklaufleitungen / with 3 Oil return fittings

108107
108106
108108
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FISCHER Produkte : Alles aus einer Hand
FISCHER equipment : everything from a single source
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A Öl-Luft Zentralschmiereinheit
Oil-air central lubrication unit
Vormontierte Zentralschmiereinheit auf Alu-Grundplatte mit den folgenden Komponenten :
• Schmierpumpe mit Füllstandsüberwachung, programierbar für die Schmierintervalle
• Hauptabsperrventil
• Feinstfilter für Öl
• Luftaufbereitung für Zentralschmieranlage und Sperrluft
• Kompatibel mit den gängigen Wettbewerbsprodukten

Pre-assembled central lubrication unit on aluminum baseplate with the following components :
• Lubricating pump with lubricant level monitoring, programmable lubrication intervals
• Main cut-off valve
• Fine filter for oil
• Air conditioning for central lubrication system and air seal
• Compatible with currently available competitive products

Spindelreihe
Spindle range

Haupttypen*
Main models*

Artikel-Nr.
Art. No.

MFM OL OLA 103211010 24V/230V 105934

B Öl-Luft Dosiereinheit
Oil-air metering unit
• 100 % geprüft und zertifiziert
• Kompatibel mit den gängigen Wettbewerbsprodukten 

• 100 % tested and certified
• Compatible with currently available competitive products

Spindelreihe
Spindle range

Typ
Type

Spezifikation
Specification

Artikel-Nr.
Art. No.

MFM SFJ 4G 4 Kapillaren à 0.01 cm3 

4 capillaries at 0.01 cm3 104235

C Abluftfilter
Exhaust air filter
• zum Auffangen des Restöles, Behälter 1Liter
• Dämpft die Luftgeräusche  der Schmieranlage

• 1-litre container to catch residual oil
• Suppresses air noise from lubrication system

Spindelreihe
Spindle range

Bezeichnung Abluftfilter
exhaust air filter

Artikel-Nr.
Art. No.

MFM
ALF 310 mit 1 Ölrücklaufleitung / with 1 Oil return fitting
ALF 310 mit 2 Ölrücklaufleitungen / with 2 Oil return fittings
ALF 310 mit 3 Ölrücklaufleitungen / with 3 Oil return fittings

107061
106807
107057

MFM
ALF 510 mit 1 Ölrücklaufleitung / with 1 Oil return fitting
ALF 510 mit 2 Ölrücklaufleitungen / with 2 Oil return fittings
ALF 510 mit 3 Ölrücklaufleitungen / with 3 Oil return fittings

108107
108106
108108

G Betriebsstoffe
Operating fluids

Artikel Nr.
Art. No.

Spindel Öl «Hyperclean» 15/13/10  (ISO 4406)
Spindle lube "Hyperclean" 15/13/10  (ISO 4406)

Schmiermittel
Lubricant

Kanne à 4 Liter
canister 4 liter 879-010-0684

MOTOREX Cool-X Kühlmittel
Cooling fluid

Kanne à 25 Liter
canister 25 liter 107 657

Kanne à 60 Liter
canister 60 liter 107 658

D Kühlaggregat
Refrigerator unit
• FISCHER-Motorspindeln sind mit einem Hochleistungsmotor ausgestattet. Die Erwärmung des Stators  und der Lagerung wird 

über einen Kühlwasserkreislauf abgeführt. Als Berechnungsgrundlage der geforderten Kühlleistung des Kühlaggregates gilt 
folgende Faustformel für Aussetzbetrieb: 15 % der Spindelmotorleistung S1

• FISCHER motor spindles are equipped with a high-performance motor. Any heat building up in the stator and bearing is dissipated by 
means of a cooling water circuit. The following rule of thumb applies as a basis for the calculation of the required cooling efficiency of the 
cooling unit for intermittent operation : 15 % of the spindle motor performance S1

Typ / Type Kühlleistung 
[kW]
Cooling efficiency
[kW]

für Spindelleistung 
[kWS1]
For spindle performance 
[kWS1]

Tank
[L]

L x B x H 
[mm]

Artikel-Nr. / Art. No.

Chilly 2
Chilly 3
Chilly 4
Chilly 5

1.6
2.8
4.3
5.4

bis 10
10 – 15
15 – 20
20 – 30

18
18
30
30

710 x 545 x 450
710 x 545 x 450
760 x 635 x 500
760 x 635 x 500

122129
122130
122131
122132

E Frequenzumformer
Frequency converter
Die richtige Auslegung des Umrichters ist entscheidend für die Laufruhe, Leistungsentfaltung und Wärmeentwicklung Ihrer Spin-
deleinheit. FISCHER arbeitet seit Jahren eng mit den führenden Umrichter-Herstellern zusammen und pflegt den regelmässigen 
Erfahrungsaustausch mit diesen. Dadurch bieten wir Ihnen optimale Voraussetzungen bei der Definition des Umrichters und 
unterstützen Sie gerne bei der Wahl des geeigneten Anbieters. 

The correct frequency converter design is essential for quiet operation, the performance pattern and heat build-up in your spindle unit. 
For years, FISCHER has been working closely together with the leading frequency converter manufacturers and maintains a regular 
exchange of experiences and know-how with them. In this way, we are able to provide you with the ideal prerequisites when it comes to 
specifying a converter and are only too happy to assist you when choosing a suitable supplier.

F Filterdrossel
Filter choke
Bei der Verwendung von PWM pulsweiten modulierenden Frequenzumrichtern im kostengünstigen Preissegment ist die Zwi-
schenschaltung  einer Motordrossel zwingend. Das FISCHER-Testcenter unterstützt Sie bei der Auslegung der Motordrossel.

When using PWM (pulse width modulated) frequency converters in the lower price range, it is essential to incorporate a motor choke into 
the circuit. The FISCHER test center will assist you in the design of a motor choke.

Die ideale Frequenzumrichter / Drossel-Kombination bewirkt :
∙ weniger Verlustwärme in Rotor und Stator
∙ höhere Leistungsausbeute
Resultate auf dem FISCHER-Prüfstand gemessen und dokumentiert.

The ideal frequency converter/choke combination has the following effects :
∙ less heat lost in the rotor and stator 
∙ higher power output 
Results measured and documented on the FISCHER test bench.

Motordrossel für hochtourige 
Spindeln notwendig! 
Filter choke for high-frequency 
spindle imperative!

www.fischerspindle.com
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FISCHER-Quality proved : abgestimmtes Spindelsystem
FISCHER proven components



Reparatur, Service & Support 
Unsere Kunden unterstützen wir mit einem weltweiten  
Service. Hierfür stehen zusätzlich zu den produzierenden 
Werken der FISCHER Spindle  Group auch Reparatur- und 
Service-Centers in Frankreich, Deutschland, USA, Russland, 
 Japan und China zur Verfügung. Neben unseren Spindeln  
reparieren wir auch Fremdfabrikate.

Unsere Kompetenzen
• Spindelreparaturen aller Marken
•  Höchste Verfügbarkeit von Original-,  

Ersatz- und Austauschteilen
• Vor-Ort-Support
• Wartungsschulung & Applikationsberatung

Ihre Ansprechpartner vor Ort helfen  
Ihnen gerne weiter.

Repair, Service & Support
We provide our customers with worldwide service and support, 
for which we can call on our FISCHER Spindle Group manufacturing 
plants as well as repair and service centers in France, Germany, 
the USA, Russia, Japan and China. We not only service our own 
spindles but those of other manufacturers as well.

Our competencies
• Repair of all spindle brands 
•  Highest availability of original  

spare and replacement parts
• On-site support
• Maintenance training& application consulting

Your on-the-spot contacts look forward to being  
of service.

Rund um die Welt / Around the world

Autorisierte Service-Center 
Authorized service-center

Japan / Japan
CAPTAIN INDUSTRIES, Inc.
+81 3 5674 1162
info@capind.co.jp
www.capind.co.jp

Frankreich / France
PRECISE France
+33 4 50 36 90 15
precise@precise.fr
www.reparation-electrobroche.com

Schweiz / Switzerland 
FISCHER AG Präzisionsspindeln 
+41 62 956 22 22 
info-fch@fischerspindle.com

Deutschland / Germany 
FISCHER Deutschland GmbH 
+49 2173 20535 0 
info-fde@fischerspindle.com

Russland /Russia
FISCHER Spindle Technology
+7 383 302 22 11
info-fstr@fischerspindle.com

Taiwan / Taiwan
FISCHER Taiwan Inc.
+886 4 2312 1909
info-ftw@fischerspindle.tw

China  /China
FISCHER SHANGHAI  
Spindle Technologies, Inc. 
+86 21 643 481 50
info-fsh@fischerspindle.com

USA /USA 
FISCHER USA, Inc.
+1 262 632 6173
info-fusa@fischerspindle.com
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